重庆医科大学附属第一医院

第一分院病例档案室柜子招标文件

（第二版·第一次挂网）

一、综合说明

重庆医科大学附属第一医院医教科病案统计室需求定制柜子一批。拟以院内公开招标的方式采购该批家具，欢迎社会上具备生产或销售及售后服务能力的单位前来报名投标。

项目名称：重庆医科大学附属第一医院第一分院病例档案室柜子招标文件。  

服务地址：重庆市渝中区石油路24号
货物一览表

1、货物清单
	序号
	名称
	参考图片
	规格（mm）
	单位
	数量

	1
	病案柜
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	病案柜
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备注：以上家具详细参数和制作要求详见附件4

2、检测标准

冷轧钢板：GB/T 3325-2017《金属家具通用技术条件》

GB/T 708-2019《冷轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差》

3、质保标准
1.家具整体质保期限5年

2.售后响应时间市内24-48小时内，市外72小时内进行售后服务
三、投标人资格要求（报名资料要求）
（一）基本资格条件

投标人须具有独立承担民事责任的能力，具备履行合同相应能力，营业范围与本次招标项目相适应。【报名资料必须提供：营业执照复印件（标注出与本次招标项目相符合的经营范围）（相关家具范围）】

提供法定代表人身份证明书、法定代表人授权委托书。【报名资料必须提供：法定代表人身份证明书、法定代表人授权委托书（附件1）。】

具有良好的商业信誉，前三年内，在参加政府采购活动及经营活动中没有重大违法记录。【报名资料必须提供：投标函（附件2）】

本项目不接受联合体投标。

（二）特定资格条件
投标单位在资金、配送、维修人员等方面应具备相应的能力，外地投标单位在重庆必须有直属分公司，报名文件中须有相关证明资料。【报名资料必须提供：以上资质。】

非生产单位须提供生产厂家质量保证和授权销售资料。【报名资料必须提供：以上资质】
投标人按招标附件清单目录的要求提供产品，报名时须提供所要求材料检测报告或认证（检测标准：冷轧钢板：GB/T 3325-2017《金属家具通用技术条件》、GB/T 708-2019《冷轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差》。【报名资料必须提供：以上资质】
四、报价说明
报价含完成以下工作的所有费用

投标总报价为综合报价，应包括家具单价、税费、利润、管理等费用，无预付款。根据报价表格式逐项进行报价并汇总，所报单价为综合单价，含完成本项目所有内容的费用。
五、付款方式

无预付款，中标单位在家具制作好后，送货到使用科室并安装，经签字验收确认，家具送货验收单作为付款依据。供货单位提供发票、验收单等资料，院方于20个工作日内支付全款。

六、违约责任
1．采购人应在收到投标人发票的20天内支付所有货款，每延迟一天，则按应支付金额的万分之三作为违约金支付给中标人。

2．投标人如未按计划和时间送货安装完成，扣除此次货款的20%。如果中标人原因导致不能及时送货安装完成的，采购人有权追究投标人的责任。

七、报名须知

（一）报名方式：将报名资料于报名时间内发送至邮箱进行网上报名，进行资质初审。（报名邮箱：2987352792@qq.com ；报名时间：详见“投标须知”）

（二）报名资料的编制：

报名资料内容：

报名资料封面及目录。

“投标人资格要求”中所有资料复印件（按照“投标人资格要求”中的顺序进行编排）。

其他（投标人自行补充）。

报名资料格式：所有报名资料必须形成1个PDF。

报名资料及邮件命名：“公司完整名称+项目名称报名资料”。

报名资料数量：1份。

报名资料盖章：所有资料均须盖投标人鲜章。

（三）现场勘察：

招标单位不统一安排勘察。投标单位自行勘察现场，以了解本项目实施的现场情况。凡是参与投标的单位，无论勘察现场与否，均视为充分了解本项目的实施条件，若有疑议，请于投标前联系。（现场勘察联系人详见最后一条）
八、投标须知

（一）招标文件获取、投标费用：招标文件无需购买。各投标人自行在重医一院官网下载，并承担投标文件编制与递交所发生的一切费用，在任何情况下，招标单位对上述费用均不承担任何责任。

（二）投标文件要求

1.投标文件构成：

①报价表（附件3）。

②“投标人资格要求”中要求的所有资料。

③其他与项目有关的资料（自附）。

2.文件装订：请严格按照以上顺序装订投标文件。投标文件原则上采用软面订本，同时应编制完整的页码、目录。
3.文件数量：正本1份、副本1份。
4.文件密封：所有资料均盖投标人鲜章，用文件袋或专用信封密封，并在封面写明项目名称、投标人名称等基本信息，封口处签字盖章。
5.文件递交：密封后于开标时递交，不可提前递交，否则后果自负。

6.其他：投标文件原则不退还，由投标单位自行备份留底。
（三）评标方式：招标单位组织由医院相关部门及监督部门组成的评标小组进行评议，结合投标单位资质、经验、实力、社会信誉度、本项目投标报价及方案，选择中标单位并与之签订合同。

（四）严禁串标、围标等恶意行为，若发现此类情况，取消投标资格，若已中标、成交，视为无效，相关供应商两年内禁止参与我院投标。

（五）采购结果公告：

重医一院官网发布。

（六）报名、开标的时间及地点

1.报名时间：2025年1月9日--2025年1 月13日上班时间。
报名邮箱：2987352792@qq.com
报名咨询：朱老师89012770  

技术咨询、现场勘察联系人：（第一分院）袁老师 86528687
2.开标时间：另行通知。

开标地点：重庆医科大学附属第一医院（重庆市渝中区袁家岗友谊路1号）5号楼A栋 总务处804室

附件：

1．法定代表人身份证明书、法定代表人授权委托书

2．投标函

3．报价表

4. 一分院病例档案室家具清单
                                     重庆医科大学附属第一医院                                    2025年1月 9日
附件1-1
法定代表人身份证明书

项目名称：                                  
致：重庆医科大学附属第一医院（采购人名称）：

本人         （法定代表人姓名）是（投标单位名称）              的法定代表人，任       （职务名称）职务，身份证号码：             ；联系电话：        ，单位座机：      ，邮箱：          。
特此证明。

附：1.法定代表人二代身份证复印件加盖公章（身份证应提供清晰的正反面）

                                             （投标单位公章）

                                               年   月   日

附件1-2

法定代表人授权委托书

项目名称：                                      
致：重庆医科大学附属第一医院（采购人名称）：

本人        （职务：          身份证号码：                      ；联系电话：        ；单位座机：      ）系                         （单位名称）的法定代表人，现授权委托本公司的         （职务：        身份证号码：            ；联系电话：           ；邮箱：           ）代表我单位全权办理上述项目的投标、谈判、签约等具体工作，并签署全部有关文件、协议及合同。

我单位对被授权人的签字负全部责任。

在撤消授权的书面通知以前，本授权书一直有效。被授权人在授权书有效期内签署的所有文件不因授权的撤消而失效。

特此委托。

被授权人：                           投标人法定代表人：

（签字或盖章）                          （签字或盖章）

附：1、法定代表人二代身份证复印件加盖公章（身份证应提供清晰的正反面）

被授权人二代身份证复印件加盖公章（身份证应提供清晰的正反面）

被授权人最新清晰社保证明加盖公章                                     

  （投标单位公章）

                                                     年   月   日

附件2                           

投标函

项目名称：                                                                               

致：重庆医科大学附属第一医院（采购人名称）：

                       （投标人名称）系中华人民共和国合法企业，注册地址：              。我方就参加本次投标有关事项郑重声明如下：

我方完全理解并接受该项目招标文件所有要求。

我方提交的所有投标文件、资料都是准确和真实的，如有虚假或隐瞒，我方愿意承担一切法律责任。

我方承诺按照招标文件要求，提供招标项目的技术服务。

我方具有良好的商业信誉，具有负责本项目所必需的设备和专业技术能力，并愿意随时提供相关证明材料。

如果我方中标，我方将履行招标文件中规定的各项要求以及我方投标文件的各项承诺，按《政府采购法》、《民法典》及合同约定条款承担我方责任。

我方参加本项目采购活动前三年内无重大违法活动记录，未列入在信用中国网站（www.creditchina.gov.cn）“失信被执行人”、“重大税收违法案件当事人名单”中，也未列入中国政府采购网（www.ccgp.gov.cn）“政府采购严重违法失信行为记录名单”中，符合《政府采购法》规定的供应商资格条件。我方对以上声明负全部法律责任。

（投标人公章）

年    月   日

附件3
报价表

	序号
	名称
	规格型号
	品牌
	数量
	单价
	合计
	备注

	01
	
	
	
	
	
	
	

	02
	
	
	
	
	
	
	

	03
	
	
	
	
	
	
	

	合计（人民币）：（大写：         小写：        ）


附件4
一分院病例档案室家具清单
一、档案柜清单：

	序号
	名称
	参考图片
	规格（mm）
	品牌
	单位
	数量
	参考材质说明

	1
	病案柜
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	1.结构：内部七块搁板通过三次折弯高度20 mm，搁板冲压一条加强筋（17*35），有效增加搁板承重。层距可达245mm。

2.材料： 采用“宝钢”、“攀钢”等一级冷轧钢板：经过酸洗、磷化、除油、除锈、等工艺处理，不易生锈经久耐用、点焊无漏焊假焊、焊疤、防霉菌，耐撞击；

冷轧钢板技术要求符合GB/T 3325-2017《金属家具通用技术条件》GB/T 708-2019《冷轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差》1、金属件：①管材：管材应无裂缝、叠缝，外露管口端面应封闭，检测结果为合格②焊接处应无脱焊、虚焊、焊穿、错位，焊接处应无夹渣、气孔、焊瘤、焊丝头、咬边、飞溅，焊接处表面波纹应均匀，检测结果为合格③冲压件：冲压件应无脱层、裂缝，检测结果为合格④铆接件：铆接处应铆接应牢固，无漏铆、脱铆，铆钉应端正圆滑，无明显锤印，检测结果为合格⑤皱纹或波纹：圆管和扁线管弯曲处弧形应圆滑一致，检测结果为合格⑥喷涂层：涂层应无漏喷、锈蚀和脱色、掉色现象，涂层应光滑均匀，色泽一致，应无流挂、疙瘩、皱皮、飞漆等缺陷，检测结果为合格⑦电镀层：表面应无剥落、返锈、毛刺，表面应无烧焦、起泡、针孔、裂纹、花斑(不包括镀彩锌)和划痕，检测结果为合格；2、有害物质限量涂层可迁移元素：铅≤90mg/kg、镉≤50mg/kg、汞≤25mg/kg、铬≤25mg/kg、锑≤60mg/kg、钡≤1000mg/kg、硒≤500mg/kg、砷≤25mg/kg，检测结果均为合格3、金属喷漆(塑)涂层：①硬度≥H，检测结果为≥5H，检测为合格②冲击强度：冲击高度400mm，应无剥落、裂纹、皱纹，检测结果为合格③均匀腐蚀性能：0.9%氯化钠溶液，常温，均匀腐蚀≥240h检测符合要求，检测结果为合格④耐腐蚀：100b内，观察在溶液中样板上划道两侧3mm以外，应无鼓泡产生，100h后，检查划道两侧3mm外，应无锈迹、剥落、起皱、变色和失光等现象，检测结果为合格，镀(涂)层本身耐腐蚀等级达到10级，检测结果为≥10级，检测为合格⑤铜盐乙酸盐雾试验≥560h，涂(镀)层对基体的保护等级达到10级，检测结果为≥10级，检测为合格⑥中性盐雾试验：中性盐雾试验≥720h,涂(镀)层对基体的保护等级达到10级，检测结果为≥10级，检测为合格⑦附着力：应不低于2级，检测结果为≤1级，检测为合格；4、①平均晶粒度：应不低于2级，检测为合格；②耐火性能耐火完整性：耐火完整性达到1h，试件背火面未出现火焰，未点燃棉垫，未产生缝隙，检测结果为合格；③抑菌环试验：大肠埃希氏菌(大肠杆菌)抗菌材料溶出性抑菌环直径≤5mm符合要求;金黄色葡萄球菌抗菌材料溶出性抑菌环直径≤5mm符合要求;，检测结果为合格；5、力学性能：下屈服强度≥195，检测为合格，抗拉强度≥493MPa，检测为合格，断后伸长率≥42，检测为合格；

3.涂层:采用“杜邦华佳”品牌热固性粉末涂料：喷涂均匀，手感细腻，整体采用灰色亚光漆。技术要求：苯未检出，卤代烃总和未检出，可溶性重金属检测，含锑、砷、钡、镉、铬、铅、汞、硒均未检出；硬度≥5H级，附着力≤1级，耐冲击性检测、弯曲试验检测合格；耐碱性、耐酸性、耐湿热性、筛余物检测合格；流动性/g检测合格，密度/(g/mL)正负0.1检测合格；漆膜外观检测合格；中性盐雾试验，500h划痕处单向腐蚀蔓延宽度≤2.0mm，未划痕区无起泡、生锈、开裂、剥落等异常现象检测合格；抗菌性能检测，白色念珠≥99%；抗霉菌性能检测，桔青霉等级达≥0级；多氯联苯≥0.1mg/kg；

4.工艺：整体采用25mm宽边工艺，提升整体稳定性、承重性。
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	1.结构：内部七块搁板通过三次折弯高度20 mm，搁板冲压一条加强筋（17*35），有效增加搁板承重。层距可达245mm。

2.材料： 采用“宝钢”、“攀钢”等一级冷轧钢板：经过酸洗、磷化、除油、除锈、等工艺处理，不易生锈经久耐用、点焊无漏焊假焊、焊疤、防霉菌，耐撞击；冷轧钢板技术要求符合GB/T 3325-2017《金属家具通用技术条件》、GB/T 708-2019《冷轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差》1、金属件：①管材：管材应无裂缝、叠缝，外露管口端面应封闭，检测结果为合格②焊接处应无脱焊、虚焊、焊穿、错位，焊接处应无夹渣、气孔、焊瘤、焊丝头、咬边、飞溅，焊接处表面波纹应均匀，检测结果为合格③冲压件：冲压件应无脱层、裂缝，检测结果为合格④铆接件：铆接处应铆接应牢固，无漏铆、脱铆，铆钉应端正圆滑，无明显锤印，检测结果为合格⑤皱纹或波纹：圆管和扁线管弯曲处弧形应圆滑一致，检测结果为合格⑥喷涂层：涂层应无漏喷、锈蚀和脱色、掉色现象，涂层应光滑均匀，色泽一致，应无流挂、疙瘩、皱皮、飞漆等缺陷，检测结果为合格⑦电镀层：表面应无剥落、返锈、毛刺，表面应无烧焦、起泡、针孔、裂纹、花斑(不包括镀彩锌)和划痕，检测结果为合格；2、有害物质限量涂层可迁移元素：铅≤90mg/kg、镉≤50mg/kg、汞≤25mg/kg、铬≤25mg/kg、锑≤60mg/kg、钡≤1000mg/kg、硒≤500mg/kg、砷≤25mg/kg，检测结果均为合格3、金属喷漆(塑)涂层：①硬度≥H，检测结果为≥5H，检测为合格②冲击强度：冲击高度400mm，应无剥落、裂纹、皱纹，检测结果为合格③均匀腐蚀性能：0.9%氯化钠溶液，常温，均匀腐蚀≥240h检测符合要求，检测结果为合格④耐腐蚀：100b内，观察在溶液中样板上划道两侧3mm以外，应无鼓泡产生，100h后，检查划道两侧3mm外，应无锈迹、剥落、起皱、变色和失光等现象，检测结果为合格，镀(涂)层本身耐腐蚀等级达到10级，检测结果为≥10级，检测为合格⑤铜盐乙酸盐雾试验≥560h，涂(镀)层对基体的保护等级达到10级，检测结果为≥10级，检测为合格⑥中性盐雾试验：中性盐雾试验≥720h,涂(镀)层对基体的保护等级达到10级，检测结果为≥10级，检测为合格⑦附着力：应不低于2级，检测结果为≤1级，检测为合格；4、①平均晶粒度：应不低于2级，检测为合格；②耐火性能耐火完整性：耐火完整性达到1h，试件背火面未出现火焰，未点燃棉垫，未产生缝隙，检测结果为合格；③抑菌环试验：大肠埃希氏菌(大肠杆菌)抗菌材料溶出性抑菌环直径≤5mm符合要求;金黄色葡萄球菌抗菌材料溶出性抑菌环直径≤5mm符合要求;，检测结果为合格；5、力学性能：下屈服强度≥195，检测为合格，抗拉强度≥493MPa，检测为合格，断后伸长率≥42，检测为合格；

3.涂层:采用“杜邦华佳”品牌热固性粉末涂料：喷涂均匀，手感细腻，整体采用灰色亚光漆。技术要求：苯未检出，卤代烃总和未检出，可溶性重金属检测，含锑、砷、钡、镉、铬、铅、汞、硒均未检出；硬度≥5H级，附着力≤1级，耐冲击性检测、弯曲试验检测合格；耐碱性、耐酸性、耐湿热性、筛余物检测合格；流动性/g检测合格，密度/(g/mL)正负0.1检测合格；漆膜外观检测合格；中性盐雾试验，500h划痕处单向腐蚀蔓延宽度≤2.0mm，未划痕区无起泡、生锈、开裂、剥落等异常现象检测合格；抗菌性能检测，白色念珠≥99%；抗霉菌性能检测，桔青霉等级达≥0级；多氯联苯≥0.1mg/kg；
4.工艺：整体采用25mm宽边工艺，提升整体稳定性、承重性。
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	1.结构：内部七块搁板通过三次折弯高度20 mm，搁板冲压二条加强筋（17*35），有效增加搁板承重。层距可达245mm。

2.材料： 采用“宝钢”、“攀钢”等一级冷轧钢板：经过酸洗、磷化、除油、除锈、等工艺处理，不易生锈经久耐用、点焊无漏焊假焊、焊疤、防霉菌，耐撞击；

冷轧钢板技术要求符合GB/T 3325-2017《金属家具通用技术条件》GB/T 708-2019《冷轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差》1、金属件：①管材：管材应无裂缝、叠缝，外露管口端面应封闭，检测结果为合格②焊接处应无脱焊、虚焊、焊穿、错位，焊接处应无夹渣、气孔、焊瘤、焊丝头、咬边、飞溅，焊接处表面波纹应均匀，检测结果为合格③冲压件：冲压件应无脱层、裂缝，检测结果为合格④铆接件：铆接处应铆接应牢固，无漏铆、脱铆，铆钉应端正圆滑，无明显锤印，检测结果为合格⑤皱纹或波纹：圆管和扁线管弯曲处弧形应圆滑一致，检测结果为合格⑥喷涂层：涂层应无漏喷、锈蚀和脱色、掉色现象，涂层应光滑均匀，色泽一致，应无流挂、疙瘩、皱皮、飞漆等缺陷，检测结果为合格⑦电镀层：表面应无剥落、返锈、毛刺，表面应无烧焦、起泡、针孔、裂纹、花斑(不包括镀彩锌)和划痕，检测结果为合格；2、有害物质限量涂层可迁移元素：铅≤90mg/kg、镉≤50mg/kg、汞≤25mg/kg、铬≤25mg/kg、锑≤60mg/kg、钡≤1000mg/kg、硒≤500mg/kg、砷≤25mg/kg，检测结果均为合格3、金属喷漆(塑)涂层：①硬度≥H，检测结果为≥5H，检测为合格②冲击强度：冲击高度400mm，应无剥落、裂纹、皱纹，检测结果为合格③均匀腐蚀性能：0.9%氯化钠溶液，常温，均匀腐蚀≥240h检测符合要求，检测结果为合格④耐腐蚀：100b内，观察在溶液中样板上划道两侧3mm以外，应无鼓泡产生，100h后，检查划道两侧3mm外，应无锈迹、剥落、起皱、变色和失光等现象，检测结果为合格，镀(涂)层本身耐腐蚀等级达到10级，检测结果为≥10级，检测为合格⑤铜盐乙酸盐雾试验≥560h，涂(镀)层对基体的保护等级达到10级，检测结果为≥10级，检测为合格⑥中性盐雾试验：中性盐雾试验≥720h,涂(镀)层对基体的保护等级达到10级，检测结果为≥10级，检测为合格⑦附着力：应不低于2级，检测结果为≤1级，检测为合格；4、①平均晶粒度：应不低于2级，检测为合格；②耐火性能耐火完整性：耐火完整性达到1h，试件背火面未出现火焰，未点燃棉垫，未产生缝隙，检测结果为合格；③抑菌环试验：大肠埃希氏菌(大肠杆菌)抗菌材料溶出性抑菌环直径≤5mm符合要求;金黄色葡萄球菌抗菌材料溶出性抑菌环直径≤5mm符合要求;，检测结果为合格；5、力学性能：下屈服强度≥195，检测为合格，抗拉强度≥493MPa，检测为合格，断后伸长率≥42，检测为合格；

3.涂层:采用“杜邦华佳”品牌热固性粉末涂料：喷涂均匀，手感细腻，整体采用灰色亚光漆。技术要求：苯未检出，卤代烃总和未检出，可溶性重金属检测，含锑、砷、钡、镉、铬、铅、汞、硒均未检出；硬度≥5H级，附着力≤1级，耐冲击性检测、弯曲试验检测合格；耐碱性、耐酸性、耐湿热性、筛余物检测合格；流动性/g检测合格，密度/(g/mL)正负0.1检测合格；漆膜外观检测合格；中性盐雾试验，500h划痕处单向腐蚀蔓延宽度≤2.0mm，未划痕区无起泡、生锈、开裂、剥落等异常现象检测合格；抗菌性能检测，白色念珠≥99%；抗霉菌性能检测，桔青霉等级达≥0级；多氯联苯≥0.1mg/kg；
4.工艺：整体采用25mm宽边工艺，提升整体稳定性、承重性。


二、平面布局图：
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